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NIVEL
TRANSMISOR RADAR CON CONTACTO

MODELO LEVELFLEX FMP52

©Endress+Hauser

El sensor radar LEVELFLEX FMP52 de Endress Hauser, es un instrumento disefiado para la medicion
de nivel en liquidos corrosivos.

Sonda recubierta de PFA, resistentes a productos quimicos agresivos, apto para medicién de interfase.

No se ve afectado por cambio de producto, temperatura, ni gases o vapores.

CARACTERISTICAS

e Comunicacion 2 hilos (HART/PROFIBUS PA...etc)
*  Posibilidad a 4 hilos (HART)

*  Bluetooth® wireless technology and App (optional)
e Temperatura del proceso max 200° C.

Instycal S.L.
Parque Industrial Los Llanos C/ Extremadura, 14541 909 Salteras (Sevilla)
Tfno. 954 999 601 www.instycal.es



|CATALOGOS

ESPECIFICACIONES:
GENERALES
Sistema de medida Transmisor de nivel
Principio Radar guiado
Conductividad minima N/A
Versiones Roscado y bridado (segun versién 5x)
Sefial de entrada N/A
Sefial de salida 4...20 mA HART,PROFIBUS PA,FOUNDATION Fieldbus
Alimentacion lazo
Diametros Segun versioén (5x)
Temperatura de proceso -50...+200°C
Proteccion 1P68
Rango de presién vacio...+40 bares
Error de medida +2mm
Comunicacion 4...20 mA HART, PROFIBUS PA, FOUNDATION Fieldbus
Aprobaciones Ex ATEX,FM,CSA,CSA C/US,IECEx,NEPSI, WHG contra sobrellenado, SIL, sector naval
Proteccion electrénica (NEMA 4x)
Pantalla /Operacion Display LCD

LEVELFLEX FMP52
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Parédmetros para la medicion de nivel con el radar guiado

LN: longitud de la sonda

D: distancia

L: nivel

R: punto de referencia de la medicion
E: calibraciéon en vacio (=cero)

F: calibracion completa (=spam)

www.instycal.es



TRANSMISOR RADAR CON CONTACTO ENDRESS HAUSER
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FMP51: Conexion a proceso / sonda. Unidad de medida mm

(in)

A Abrazadera de fijacion para disefio de sonda "Cabezal
remoto” (Caracteristica 600)

B Rosca ISO G3/4 o ANSI MNPT3/4 (caracteristica 100)

F Sonda de cable 4 mm o 1/6" (caracteristica 060)

G Sonda de cable 4 mm o 1/6"; disco opcional para centrado
(Caracteristicas 060 y 610)

H Sonda de varilla 8 mm o 1/3" (caracteristica 060)

I Sonda coaxial (caracteristica 060)

LN Longitud de la sonda

R Punto de referencia de las mediciones

DIMENSIONES CABEZAL ELECTRONICA (mm)
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Queda reservado el derecho a modificar las especificaciones sin previo aviso

2019, INSTYCAL
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|SERVICIOS
MPRESA

IMANUALES

— ATALOGOS

Delegaciones:

Andalucia A

instycal@instycal.com

Extremadura

extremadura@instycal.com

Andalucia Oriental

andaluciaoriental @instycal.com

Instycal S.L.
Parque Industrial Los Llanos C/ Extremadura, 145
41909 Salteras (Sevilla)
Tfno. 954 999 601 www.instycal.es




